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BOIT1ER POUR JETONS DE JEU. 



(57; Le boTtier comporte deux demi-coques 11, 12 identi- 
qDes, a paroi mince, rigide et tnansparente, en matiere 
plastique, et obtenues par injection. Les demi-coques 11, 
12 embottables comportent une plurality de compartiments 
13, 14 disposes cdte a cdte et destines a recevoir des je- 
tons de casino 18 ranges sur la tranche en nombre exact 
predetermined Les compartiments 13, 14 presentent un 
fond 39, 40 en forme de gouttiere avec une section en U a 
flancs rabattus 34, 36 pour definirdes logements d'empile- 
ment exteme 29, 30 permettant I'emboTtement partiel des 
boTtiers. 
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BOITIER POUR JETONS DE CASINO 

La present e invention concerne un boitier pour jetons de 
casino. Ces jetons sont utilises dans les etablissements 
de jeux sur les tables de jeu comme monnaie interne avec 
des valeurs nominales pouvant atteindre plusieurs 
milliers de francs. 

Les jetons de casino, notamment les jetons pour jeux 
dits "americains 11 presentent la forme generale d'un 
disque d'epaisseur standard, par exemple de l'ordre de 
3,3 ram, pour permettre 1' utilisation de trieuses 
automatiques. Par contre le diamdtre extSrieur des 
jetons peut varier selon les desiderata des clients, les 
etablissements de jeux, avec des dimensions courantes 
comprises a ce jour entre 40 et 45 mm. 

De par leur utilisation sur les tables de jeu, les 
jetons font l'objet de trds nombreuses manipulations, 
par exemple lors des operations de stockage/destockage 
en coffres ou armoires de surete, des d£placements vers 
les tables de jeu ou entre des tables de jeu, et de 
presentation sur les tables de jeu. Toutes ces 
manipulations s 1 accompagnent d'un comptage des jetons 
et/ou d'une verification du comptage afin de limiter les 
risques de perte ou de vol. Ces contraintes de 
precaution et de rigueur vis-S-vis des jetons se 
retrouvent egalement au niveau de la fabrication, du 
transport et de la livraison chez les clients. 

L" invention a pour but de proposer un boitier bien 
adapte au produit specif ique que representent les jetons 
de casino, notamment lors de leur utilisation tant pour 
les operations de rangement et de sortie des jetons du 
boitier que pour la manipulation des boitiers eux-m§mes 
et au niveau de la securite du comptage des jetons. 
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L 1 invention propose un boitier pour jetons de casino, 
caracterise en ce qu'il comporte deux demi -coques a 
paroi mince rigide sensiblement identiques comportant 
chacune une plural ite de compart iments disposes c6te a 
c6te et pr£sentant une longueur de rangement efficace 
choisie pour loger un nombre exact predetermine de 
jetons disposes sur la tranche, lesdits compartiments 
comportant un fond en forme de gouttidre pour recevoir 
les jetons et definir a l'exterieur du boitier des 
logements d'empilement . 

Ainsi done par un choix de la capacity des compartiments 
(fonction de leur longueur efficace) , par exemple 20 
jetons, et du nombre de compartiments, par exemple 5, il 
est possible de faire un comptage rapide mais sflr des 
jetons sans difficult^ de manipulation. En particulier 
la forme en gouttiere du fond des compartiments permet 
d'une part un alignement des jetons, notamment des 
jetons de diametre inferieur a la largeur des 
compartiments et ainsi de faciliter la prehension d'une 
rangee de jetons, d' autre part par le jeu des logements 
externes, d'empiler les boltiers fermSs ou non fermes 
(sous forme de demi-coques garnies de jetons) avec un 
emboitement partiel des boitiers. 

Avantageusement , le fond des compartiments prSsente une 
section en U a f lanes rabattus. Une telle disposition 
ameliore le calage des boitiers lors de leur empilement 
et permet un gain de place en hauteur. 

De fagon optionnelle, mais pour ameliorer la securite 
lors des transports, les demi-coques present ent au 
niveau de leur plan de separation des bords £ contour 
compl£mentaire permet tant l'emboitage des demi-coques 
d'un mgme boitier et une fermeture efficace du boitier, 
notamment avec des jetons de diamStre reduit. 
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Selon un mode de realisation particulier de 1' invention, 
les parois des demi-coques sont transparentes en 
totalite ou en partie de leur surface pour assurer une 
visibilite a I'interieur des compartiments de 
5 l'ext£rieur du boitier. Une verification de 1' absence de 
jeton manquant dans une rangSe est ainsi possible en 
permanence . 

Avantageusement , les demi-coques sont r6alis£es en 
10 matiere plastique moul6e par injection, de preference en 
polycarbonate transparent. Pour faciliter 1 'utilisation 
des demi-coques sur les tables de jeu et leur 
fabrication (par utilisation d"un meme moule pour les 
demi-coques) , celles-ci sont identiques et sym§triques 
15 par rapport a l'axe central perpendiculaire a leur plan 
de separation. 

D'autres caract£ristiques et avantages de la presente 

invention apparaitront a la lecture de la description 
20 qui va suivre d»un mode de realisation prfifSrentiel d'un 

boitier pour jetons de casino selon 1' invention, donng a 

titre d'exemple non limitatif, en reference aux dessins 

ci -joints dans lesquels: 

La figure 1 repr6sente une vue de face (avec 
25 arrachement partiel) d'un boitier pour jetons de casino 

selon 1 1 invention; 

La figure 2 reprSsente une vue de dessus de la 

demi-coque inferieure du boitier repr6sent6 sur la 

figure 1; 

30 La figure 3 represente une vue de cot6 a partir de la 

droite de la figure 1 du boitier de la figure 1; et 

Les figures 4a, 4b et 4c repr£sentent de faqron 
schematique diverses configurations d'empilement de 
boi tiers selon la pr6sente invention. 

35 

Le boitier pour jetons de casino selon la present e 
invention illustrS aux figures 1 a 3 presente une forme 
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generale de parallelepipede rectangle et est constitue 
de deux demi-coques 11 et 12 identiques emboitables au 
niveau de leur plan de separation median PP 1 
perpendiculaire au plan de la figure 1. Les demi-coques 
5 11 et 12 a paroi mince (quelques millimetres) rigide 
sont realisSes par moulage par injection thermoplastique 
de matiere plastique, de preference en polycarbonate 
transparent qui allie les qualitSs de resistance aux 
chocs et de bonne presentation. Pour des raisons de 
10 facility d' utilisation par les clients et d'gconomie de 
moulage, les deux demi-coques sont identiques, toutefois 
des variantes du boitier selon l 1 invention utilisent des 
demi-coques non rigoureusement identiques. 

15 Si I'on considdre les figures 1 et 3 avec la figure 2 
qui il lustre une vue de dessus de la demi-coque 
infSrieure 12, on peut remarquer que chaque demi-coque 
11, 12, comporte une plurality de compartiments 13, 14, 
en l'espSce cinq compartiments, disposes c6te a cote et 

20 s6pares par des cloisons 15, 16 perpendiculaires au plan 
de separation PP 1 et paralleles aux parois laterales de 
cote 41-42, 43-44 des demi-coques 11, 12. Ainsi done, 
chaque couple de compartiments en vis-a-vis 13, 14 est 
congu pour loger une rang6e de jetons de casino disposes 

25 sur la tranche. A titre d'exemple, seule une rang£e 18 
de vingt (20) jetons est illustree dans les 
compartiments 13, 14 sur la gauche des figures 1 et 2. 
Ceci porte a cent (100) la capacity en jetons du boitier 
ici d£crit a titre d'exemple non limitatif . 

30 

Pour une bonne security du comptage (et §viter 
l 1 insertion d'un jeton suppiementaire dans la rangSe) , 
il importe que les demi-coques presentent une rigidite 
minimale et que les compartiments presentent une 
35 longueur de rangement efficace choisie pour loger un 
nombre exact predetermine de jetons (en l'espece 20). 
Pour ajuster la longueur de rangement efficace des 
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compart iments & de faibles variations d'epaisseur des 
jetons, les demi-coques 11, 12 comportent sur les parois 
laterales frontales 21-22, 23-24, faisant office de 
parois d'extremite pour les compart iments 13 et 14, 
plusieurs saillies rectilignes internes de hauteur 
variable (quelques mm) 26-26* et 28-28 1 en espece deux 
saillies par paroi d'extrSmitS, la longueur efficace 
etant donnee par la distance separant deux saillies en 
vis-a-vis par exemple les saillies 26-28 et 26' -28' 
(pour faciliter le dessin, toutes les saillies ne sont 
pas representees sur la figure 1) . De plus le d£gagement 
des jetons des parois facilite leur prehension. 

Si l'on considere plus particulierement la figure 1, on 
peut remarquer que le fond 39, 40 de chaque compartiment 
13, 14 des demi-coques, prSsente une forme de gouttidre 
pour recevoir les jetons et les maintenir en alignement 
et definissant sur I'exterieur du boitier des logements 
29 et 30 utilises pour l'empilement des boitiers ainsi 
qu'il apparaitra ci-apr&s. 

Comme illustre sur la figure 1, dans le mode de 
realisation ici decrit a titre d' exemple non limitatif, 
le fond 39, 40 de chaque compartiment 13, 14, prSsente 
une section £vas6e en U a f lanes rabattus; en l'esp&ce 
le fond pr^sente trois parties planes, une partie 
centrale etroite 31, 32 paralldle au plan de separation 
PP' dispos^e entre les f lanes 33, 34 et 35, 36 inclines 
a 30° environ par rapport au plan PP 1 . Ainsi done le 
fond 40 en forme de gouttidre 32-34-36 de chaque 
compartiment 14 permet de maintenir en alignement la 
rang6e de jetons par auto -cent rage sur la partie 
centrale 32, notamment en cas de jetons dont le diam&tre 
est infSrieur au diametre maximal choisi correspondant a 
la largeur du compartiment (voir sur la figure 1 le 
jeton 19 illustr6 en tirets) . Associ6 avec le partage 
m§dian du boitier selon le plan PP 1 , cette 
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caractSristique d'alignement facilite la prehension des 
rangees de jetons par les operateurs. 

Pour ameliorer la securite pendant les transports , les 
demi-coques 11 f 12 sont emboi tables au niveau du plan de 
separation PP f et prSsentent des cretes et evidements 
complementaires (occupant la moitie de l'Spaisseur de la 
paroi de la demi-coque) repartis regulierement sur le 
pourtour des demi-coques 11 , 12 et alternativement en 
position interne et externe. Si l'on considSre la figure 
2, on peut reraarquer que le pourtour de la demi-coque 12 
est divise en quatre secteurs a angle droit, AB, BA' , 
A 1 B 1 et B 1 A. Sur les secteurs AB et A 1 B 1 (symetriques 
par rapport a l'axe 00 1 perpendiculaire au plan de 
separation PP 1 ), les cretes en equerre 46, 48 sont 
disposees en position externe (les evidements 
complementaires 50, 52 destines at recevoir les cretes 
correspondantes de la demi-coque 11 etant en position 
interne). A l'inverse, sur les secteurs BA* et B'A, les 
cr§tes en equerre 54, 56 sont en position interne et les 
§videments 58, 60 en position externe. Cette disposition 
est illustree dans 1 1 arrachement partiel de la figure 1 
sur laquelle est visible la cr§te externe 57 (demi-coque 
11) recouvrant la crSte interne 54 (demi-coque 12) . De 
m§me on peut remarquer sur la figure 3 que I'evidement 
60 (demi-coque 12) re^oit la crete 47 (demi-coque 11) . 

Pour permettre un empilement droit des boltiers selon 
1" invention (tel qu'illustre a la figure 4a), les 
parties centrales 31, 32 des fonds des compartiments 13, 
14, portent sur leur face exterieure au boitier et au 
voisinage des parois d'extremite 21 £ 24 des 
compartiments, des plots de positionnement 62 et des 
cavites de positionnement 64 (destinees a recevoir les 
plots 62) disposes en position laterale altern6e et 
egalement en symetrie par rapport a l'axe 00 1 , selon une 
disposition illustree a la figure 2. 
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On comprendra de 1' expose qui precede en relation aux 
figures 1 a 3, que dans le mode de realisation ici 
decrit de 1' invention, les deux demi-coques 11 et 12 
sont identiques et syra6triques par rapport 3 l'axe 00' 
perpendiculaire au plan de separation PP 1 - Cette 
particularity permet 1 'utilisation d'un meme moule pour 
le moulage par injection des demi-coques 11 et 12. 

En ce qui concerne le materiau utilise, il est egalement 
possible de choisir d'autres mat£riaux plastiques 
moulables par injection thermoplastique, transparent s ou 
legerement teintes, gardant une rigidity minimale et/ou 
permettant de reduire les cofits de fabrication. Parmi 
ces materiaux utilisables, on peut citer de fa<?on non 
limitative: le polystyrene CHOC (PS), le poly- 
methacrylate de methyle (PMMA) , l'ABS, les polyethylene 
et polybutyl^ne t£rephtalates (PETP et PBTP) . 

Les figures 4a, 4b et 4c montrent les diverses 
configurations d'empilement possible de deux boitiers 
selon 1' invention. Outre l'empilement classique, 
illustre Sl la figure 4a, par 1 1 intermSdiaire de 
l'agencement plots/cavit6s 62/64 entre les boitiers 71 
et 72, les boitiers selon 1' invention sont capables 
d f embo£tement partiel (voir les boitiers 73 et 74 
illustr6s figure 4b) grace a l f existence des logements 
exterieurs 29, 30 susceptibles de recevoir (avec un 
decalage lateral d'un demi- compart iment) les fonds de 
compartiments du boitier adjacent. Cette caracteristique 
particuliere a 1' invention est tres avantageuse pour 
gagner de la place en hauteur et facilite grandement la 
manipulation des boitiers sur les tables de jeu. De 
plus, l f empilement emboitS est 6galement realisable 
(comme illustrS si la figure 4 c) entre une demi-coque 76 
garnie de jetons 78, 79 et un boitier 75 (ou une autre 
demi-coque) . 
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REVEND I CATIONS 

1. Boitier pour jetons de casino, caracterise en ce 
qu'il comporte deux detni-coques (11, 12) a paroi mince 

5 rigide sensiblement identiques, comportant chacune une 
plurality de compart iments (13, 14) disposes c6te a cote 
et presentant une longueur de rangement efficace choisie 
pour loger un nombre exact predetermine de jetons (18) 
disposes sur la tranche, lesdits compartiments (13, 14) 
10 comportant un fond (39, 40) en forme de gouttiere pour 
recevoir les jetons et definir a l'exterieur du boitier 
des logements d^mpilement (29, 30) . 

2. Boitier selon la revendication 1, caracterisS en ce 
15 que le fond (39, 40) des compartiments (13, 14) present e 

une section en U a f lanes rabattus (34, 36) . 

3. Boitier selon l'une des revendi cations prec6dentes, 
caracterise en ce que les demi-coques (11, 12) 

20 presentent sur les parois d f extremity (22, 24) des 
compartiments (13, 14), des saillies rectilignes 
internes (26-26', 28-28 1 ) de hauteur variable pour 
ajuster ladite longueur de rangement efficace des 
compartiments . 

25 

4. Boitier selon l'une des revendi cat ions prScedentes, 
caracterise en ce que les demi-coques (11, 12) 
presentent au niveau de leur plan de separation PP 1 , des 
bords a contour complementaire permettant l f emboitage 

30 desdites demi-coques (11, 12) . 

5. Boitier selon la revendication 4, caracterise en ce 
que lesdits bords presentent des cretes (46, 48) et 
evidements (50, 52) compiementaires repartis 

35 regulierement sur le pourtour des demi-coques (11, 12) 
et alternativement en position interne et externe. 
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6. Boitier selon l'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la paroi de fond des demi-coques 
(11, 12) porte sur l'exterieur et en dehors desdits 
logements (29, 30) , une plural ite de plots de 
posit ionnement (62) et une plural! te de cavitSs de 
posit ionnernent (64) au voisinage des parois d'extremite 
des compart iments, les plots (62) et les cavit6s (64) 
6tant disposes sur les demi-coques en position laterale 
alternee. 

7. Boitier selon l'une des revendications precedentes, 
caract6ris§ en ce que les parois des demi-coques (11, 
12) sont transparentes en totality ou en partie de leur 
surface pour assurer une visibilite a l'interieur des 
compart iments (13, 14) de l'exterieur du boitier. 

8. Boitier selon l'une des revendications precedentes, 
caractSrise en ce que les demi-coques (11, 12) sont 
identiques et symetriques par rapport a l'axe central 
00 1 perpendiculaire a leur plan de separation PP 1 . 

9. Boitier selon l'une des revendications precedentes, 
caract6ris§ en ce que les demi-coques (11, 12) sont 
r£alis€es en matidre plastique moulfie par injection. 

10. Boitier de rangement selon la revendication 9, 
caracterisS en ce que la mati&re plastique est du 
polycarbonate transparent . 
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